
我们正在开发一种
能够识别设备和机器的

地板系统。
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新型地板系统能够将这种设想变成现实。以前每
次搬动设备时，我们都需要把电缆管道整齐的铺设在
传统地板的下面，更糟糕的情况是将电缆管道铺设在
地板之上。

目前，我们正在开发一种新的地板系统，这种系
统可以识别和管理设备及机器，与它们交换数据，为
它们提供电能、供水和供气以及其它更多的功能。这
种智能地板是我们未来工厂一系列设施中的一个组成
部分，所有部件都可以根据实际需要任意轻松组合，
以满足客户的个性化需求。

而不是内置在地板上面的设备和机器中，能使生产过
程更加简单、无缝。

例如，AGV不需要配备复杂的定位系统、大型储
能单元和功能强大的计算机，它们只需要一个控制单
元。该控制单元使AGV能够使用嵌入式的LED动态车
道系统进行导航，就像“电子狗绳”一样。AGV从地
板的非接触式能量传输单元获取驱动能量。

目前，我们正在使用的是一种基于重力检测的简
单定位方法，精度约为50厘米；但通过引入其它辅助
方法，我们以后能够将定位精度提高到1厘米之内。

改革与创新

从传统地板转换到智能地板的工作不必马上和全
面完成。我们可以在生产线上对生产灵活性要求较高
的某些区域逐步引入智能地板。每块地板可根据其具
体功能要求进行具体配置：并非所有地板都需要非接
触式电力传输或介质供给组件。在边缘区域或定义的
路径上，也可以铺设没有附加功能的地板，从而降低
投资成本。

智能地板无论是分阶段安装还是一次性安装，其
优点都是显而易见的。它们使生产计划和生产过程都
变得更加灵活；它们可以与支持物联网的设备一起工
作，例如帮助工人找到当前正在生产的产品的特定批
次；机器状态可以通过LED显示器的颜色和/或尺寸
可视化；为了安全起见，还可以使用地板的LED指示
灯显示AGV的运行路线。

所有这些功能对于制造企业来说都是好消息，因
为地板越智能，企业的运营状况越好。

智能地板潜在的其它用途
• 疗养院和医院，如果有人摔倒，可以检测到跌倒并确定该人
的位置。如果伤者无法站立，他们的位置将被传送到紧急呼
叫中心。

• 红外快速检测和报告火灾系统。就像在飞机上一样，逃生路
线也可以通过LED灯指示，甚至可以检测到障碍物并动态调
整逃生路线。

• 办公环境，智能地板可以使工作和会议室更加灵活，并且在
更改布局时无需大量的电气安装工作。

智能且功能多样

这种地板采用模块化设计，由面积为1平方米的
板块组成，配有自己的控制系统。生产车间或者云服
务器安装有更高级别的控制系统-网格控制器，能够
评估待定订单的实际具体需求，模拟所需设备和机器
并进行分组，在这里充分考虑了各种因素，如设备的
重量和当前生产系统的拓扑结构。由于每块地板都能
持续地监控作用在其上面的力，所以这种地板能够对
发生的情况作出反应。例如，如果在输送路线上有其
他物体存在，设备可以在运输过程中停止或是将物体
清理掉。

模拟分析完成后，生产设备能够自行移动到所
指定工作区域，并通过非接触式能量传输装置为其
供电。同时，采用新的5G无线通信标准进行无线通
信。机器在移动过程中不必关闭，从而最大限度地提
高了生产率。

在生产过程中，指示灯灵活地标明操作员的行走
路径和工作区域，并引导自动导引运输车（AGV）在
工厂内安全行走。

当然，还需要考虑其他的生产需求，如铺设水
管、压缩空气管线和润滑剂管线等。这也是这种智能
地板采用双层结构的一个原因，这些生产供给管线都
铺设在两层地板之间的空间。

我们发现，将智能化更多地内置在智能地板中，


